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FICHES DE PROCEDURES

1-Signalisation

2-Déemolition de revétement

3-nettoyage du métal du tablier

4-Réalisation des relevés et de membrane
d’étanchéité

5-Reéalisation des drains longitudinaux
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8-Realisation des joints transversaux Gd canal
13-Rabotagede la couche de roulement viaduc
d’accés sud au Gd canal

14-Pose des viroles d’avaloir , préparation du
support viaduc d’accés Gd canal, enrobés
15-Rabotage viaduc d’accés nord Gd canal
16-Préparation support et enrobés viaduc d’accés
nord Gd-canal

17-Rabotage des couches de chaussée sur les
zones en remblais

18- Reéalisation d'une GB 0/14 classe 4
19-Réalisation d’'un BBSG 0/10 classe 3

20- Réalisation d'un BBMA 0/10 cI3

21- Realisation d’asphalte de trottoir Pont de Nie
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FICHES DE PROCEDURES
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Fiche N°13 -Viaduc d'accés sud du viaduc Grand Canal
Démontage de la couche de roulement
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Réalisation asphaltes trottoirs
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Fiche N°1

Balisage et signalisation verticale et horizontale

1. La procédure d’exécution

La réalisation est prévue en 6 phases telles que décrites dans notre plan de phasage

Voir PAQ Entreprise AXIMUM (Voir plan)

2. Les moyens en Matériel
Voir PAQ Entreprise AXIMUM

3. Les moyens en personnel
Voir PAQ Entreprise AXIMUM

4. Les points d’alerte et d’arrét

L'exécution de cette tiche est soumise a I'approbation du Maitre d’Ouvrage et de son autorisation de
mise en ceuvre.

5. Les contrdles

Les conducteurs de travaux ont en charge de veiller 3 la bonne mise en place et au maintien du balisage
et de la signalisation.
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Fiche N°2
Pont de Normandie et Viaduc du Grand Canal

Démolition et Evacuation des matériaux de chaussée

(Etanchéité couche de roulement dalle orthotrope)
Partie courante

1. La procédure d’exécution

Le démontage de I'étanchéité roulement concerne la partie dalle métallique + la zone de transition de

part et d'autre de la dalle, sur béton a la limite du procédé Etanplast.

Il conviendra avant toute intervention préalable de procédé a un rabotage a la limite des deux enrobés
sur environ 4 cm de hauteur. Le démontage des zones de transition se fera manuellement (sur épaisseur

d’enrobé et présence de feuille d’étanchéité)

- Enlevement des capteurs MORS

- Rabotage de fagon a laisser au minimum 2cm de matériaux sur 'ouvrage, pour ne pas attaquer

le métal de la dalle et sauvegarder les cordons de soudure. (Notamment sur le pont du grand
canal dont la configuration en corde d‘arc est plus marquée). Un essai préalable sera réalisé pour
fixer le réglage de la machine, une personne sera dédiée au suivi de celle-ci.

enlévement du reste du complexe adhérant a I'aide d'une pelle mécanique et d’un godet de

curage, une attention particuliere devra étre portée aux cordons de soudures.

- Balayage et aspiration
- évacuation sur un site dédié

Points particuliers :

- Afin de faciliter cette tache, les travaux seront a réaliser préférentiellement de nuit voir le
matin afin d’avoir les températures les plus fraiches possible pour que le liant soit

cassant.

- I'enlévement des résidus d’adhérence d’étanchéité éventuels seront enlevés par grattage manuel

Als seront évacués en décharge.

2. Les moyens en Matériel

Raboteuses

Semi-remorques

Pelle sur pneus et godet de curage équipé d’une lame de renfort de 1,5m de largeur environ.
Matériel de sablage (compresseur + lance).

Balayeuse aspiratrice

3. Les moyens en personnel
1 Chef de chantier
3 Manceuvres
2 Chauffeurs de raboteuse
3 Chauffeurs de pelle
1 Chauffeurs de balayeuse aspiratrice
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4. Les points d'alerte et d'arrét
Point d’alerte :
e Respect de I'épaisseur de rabotage. Apreés la planche d'essai.
® Sauvegarde de la tole et des cordons de soudures.
¢ Contrdle en continu du rabotage.

5. Les contréles

o Vérification de I'épaisseur de rabotage.
e Contrdle visuel des matériaux rabotés
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Fiche N°3
Pont de Normandie et Viaduc du Grand Canal

Nettoyage du métal du tablier et des relevés
(Etanchéité couche de roulement dalle orthotrope)
Partie courante

1. La procédure d’exécution

Aprés décapage mécanique, un point d'arrét sera nécessaire afin de voir d’une part I'aspect de la téle et
d’autre part voir s'il sera nécessaire de faire un hydro décapage au préalable du grenaillage

Avant grenaillage du tablier on effectuera le sablage des relevés de bordure de trottoir et des barriéres
Gierval en englobant 20cm de la dalle métallique.

Apres soufflage des résidus sableux, dans un délai minimum avant apparition de la fleur de rouille, ces
relevés sont recouverts d’un primaire d’accrochage type Siplast Primer ou Elastocol 500.

Dans le cas éventuel ou de la fleur de rouille apparaitrait ont réalisera un deuxiéme sablage.

Grenaillage

La tdle du tablier est grenaillée, sa mise hors d’eau doit impérativement étre faite, le plus rapidement
possible aprés le grenaillage, par application au pistolet ou au rouleau d’un vernis bitumineux, de type
Siplast Primer ou Elastocol 500, a raison de 150 g/m? minimum selon I'état de surface de la tole.

Points particuliers :

Deux ouvriers munis d'un paravent en aluminium avec une fenétre de 7 cm de hauteur
protégeront le dessus des relevés d'étanchéité en suivant l'avancement du sablage et du

grenaillage .En effet, le dessus des relevés sont recouverts d’une résine et participe a
I’étanchéité de l'ouvrage.

Le sablage et le grenaillage ainsi que I'hydro décapage éventuel devront obligatoirement
commencer au point haut du pont

Le degré hygrométrique de I'atmosphére ambiante ne doit pas dépasser 75 %. La température du tablier
doit se situer a plus de 3°C au dessus du point de rosée, pour éviter tout risque de condensation sur les
surfaces en traitement et toute oxydation de I'acier mis a vif.

La préparation de la tdle d'acier devra hous amener a une propreté au degré Sa 2.5 (ISO 8501.1) et une
rugosité d’échelle Moyen Grit de la norme NF EN 1SO 8503 (IC : T 35.503).

La configuration de la machine ne permet pas de s’approcher @ moins de 5 cm des bordures, dont le
nettoyage aura été réalisé au préalable par le sablage..

Voir la limite le long de la glissiére de sécurité centrale pour la surface de sablage jusqua la limite du
grenaillage mécanisé
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Schéma de principe :

Sablage
+ vernis

Sablage 5<
+ vemis

0,10 m

+ vemnis

2. Les moyens en Matériel

Grenailleuse grande largeur
Balayeuse aspiratrice
Matériel de sablage

Station météo

3. Les moyens en personnel

1 Chef de chantier

5 Manceuvres

1 Equipe de grenaillage

2 Equipes de sablage

1 Chauffeur de balayeuse aspiratrice

4. Les points d‘alerte et d’arrét

Point d’alerte :

Assurer la pérennité de la propreté aprés mis en ceuvre du vernis. La circulation des engins doit étre
réduite au minimum. Eviter tout stationnement de véhicule. Toute fuite ou salissure doit étre

immédiatement évacuée.

Prévoir un fut de primaire en permanence sur le chantier pour réparer toute éraflure avant
apparition de la rouille. Si Iintervention est trop tardive (apparition de rouille) prévoir un nouveau

sablage.

Point d'arrét :
e Réception du degré Sa 2.5

e Respect du degré d’hygrométrie et du point de rosée.

e Respect du dosage du vernis
5. Les contrdles

e Réception du degré Sa 2.5
e Contréle de la température et de I'hygrométrie

Grenalllage A
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Fiche N°4
Pont de Normandie et Viaduc du Grand Canal

Réalisation des relevés et de la membrane d’étanchéité
(Etanchéité couche de roulement dalle orthotrope)
Partie courante

1. La procédure d’exécution
a. Lesrelevés d‘étanchéité

Les relevés d'étanchéité seront réalisés en premier, avec une répandeuse thermofluide haute
pression, équipée d'une rampe préchauffée et calorifugée, ainsi que d’un jet latéral & 45° et de
deux jets horizontaux. Le liant répandu est le Polybitume PA (liant trés fortement modifié)
comme décrit dans l'avis technique FA ET 05-03.

La membrane est dosée a 3 kg/m? a une température de répandage d’environ 200°C.

Le recouvrement horizontal avec la membrane sera d’environ 20cm.

b. La membrane d’étanchéité

Les extrémités de la dalle métallique (raccordement avec le béton) auront été préalablement
préparées selon la procédure N°7

La membrane est réalisée a |'aide d’'une répandeuse thermofluide haute pression équipée d’une
rampe préchauffée et calorifugée. Le liant Polybitume PA fabriqué & LRBS (Notre Dame de
Gravenchon) est répandu a raison de 3kg/m?* & une température d’environ 200°C. On viendra au
ras de la bordure.

Une planche d'essai a proximité immédiate du chantier sera réalisée juste avant chaque
application, afin de vérifier le bon fonctionnement et le bon dosage.

Lorsque la température de la membrane sera aux alentours de 40°C, elle recevra sur toute sa
surface, sa protection en ardoisine a raison de 2.5 & 3.kg/m? Pour facilité le collage de l'ardoisine
sur la membrane, un léger compactage au pneu ou cylindre est assuré juste derriére le
gravillonneur. L'excédent d'ardoisine sera balayé, aspiré a I'aide d'une balayeuse aspiratrice.

En cas d’'une éventuelle obstruction partiel ou totale d’un jet sur de faible longueur, la réparation

pourra étre effectuée manuellement a I'arrosoir avec du polybityume PA

2. Les moyens en Matériel

e 1 Répandeuse thermofluide haute pression
e 1 Balayeuse aspiratrice

e 1 Gravillonneur porté

e 1 Compacteur pneu ou cylindre
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3. Les moyens en personnel

e 1 Chef de chantier
¢ 4 Conducteurs d’engins
e 2 Manceuvres

4. Les points d'alerte et d'arrét
Point d'alerte :
e Protection des gardes corps
Point d'arrét :

e L'‘ardoisine ne peut pas étre stockée en extérieur et doit obligatoirement étre stockée a I‘abri des
intempéries.

e Température du liant au minimum a 180°C

o Planche d’essai de vérification fonctionnement répandeuse (tous les jets en fonction et dosage
conforme)

e Vérification du gravillonneur et dosage en ardoisine

e Préparation des débuts et fin de bande par papier craft + ardoisine

e Réception du liant Polybitume PA.

e Conditions météo, absence de pluie, température supérieur a 6°C et vent minimum.

1. Les contrbles
Interne :

e Vérification des consignes de dosage (liant et ardoisine)
e Vérification du bon fonctionnement des matériels
e Vérification de la température du liant

Externe :

e Contrdle de réception du liant polybitume PA
e Contrdle des températures
e Vérification des dosages sur planche d’essai.
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Fiche N°5
Pont de Normandie et Viaduc du Grand Canal

Réalisation des drains longitudinaux

(Etanchéité couche de roulement dalle orthotrope)
Partie courante

1. La procédure d’exécution

Mise en ceuvre pour les drains longitudinaux, d’un joint DRAINALU 30*15 fente tournée vers le
bas, maintenu en place par des points de liant.

Les joints DRAINALU sont raccordés aux avaloirs, 'extrémité est raccordée au drain transversal
de limite du tablier métallique.

Drain alu 15x30mm
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4.

Les moyens en Matériel

Petits matériels
fondoir

Les moyens en personnel

Chef de chantier
manoceuvres

Les points d'alerte et d'arrét

Point d’alerte :

Point d'arrét ;

5.

Les controles

Interne :

Bonne position du drain
Continuité du drain

Externe ;
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Fiche N°6
Pont de Normandie et Viaduc du Grand Canal

Réalisation du bétonplast
(Etanchéité couche de roulement dalle orthotrope)
Partie courante

1. La procédure d’exécution

Fabrication du Bétonplast sur la centrale de Normandie Enrobé de Lillebonne.
Température de consigne de fabrication entre 180 et 210°C

Température de mise en ceuvre > 180°C.

Pré-chauffage de la table a 150°C

Pont ie e anal
Application a I'aide de 2 finisseurs guidés a la poutre suivant le profil du support

Compactage sans vibration a l'aide de 1 compacteur en pleine largeur et d’'un compacteur &
pneu

Pour le Plein des cylindres le faire en dehors du tapis bétonplast. Circulation interdite sur le
bétonplast toute la journée pour le laisser refroidir.

Exécuter les formes de pentes au droit des avaloirs (pour cet ouvrage les avaloirs ne constituent
pas un point singulier).

BW120 ou similaire le long de la bordure en premiére passe.
Plaque vibrante sous la glissiére centrale.

Viaduc du Grand Canal :

Mise en ceuvre a l'identique du Pont de Normandie

Les viroles des avaloirs sont démontés manuellement avant rabotage des enrobés. lls sont sablés
apres démontage de I'ensemble du complexe en méme temps que les relevés de bordure, puis
vernis.

Remise en place des viroles obturées par un Kraft et mise en ceuvre de I'étanchéité
manuellement en Alsan Flashing.

Voir si on peut faire les enrobé mécaniquement jusqu’a la bordure centrale (présence des
glissiéres)

2. Les moyens en Matériel

e Centrale d’enrobage Normandie Enrobé

¢ 2 finisseurs en 4 métres de large munis de 3 poutres de guidage a voir si la poutre
ultrason peut étre utilisée

e compacteurs tandem et compacteur a pneu de type P1
e compacteur BW120 ou similaire pour les bordures
e Semi remorques nombre a définir
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e Une petite chargeuse
e Deux plaques vibrantes

3. Les moyens en personnel

e 1 Chef de chantier
e Chauffeurs d’engins
e Equipe d'application

4. Les points d'alerte et d'arrét

Point d'alerte :

¢ Tous les camions doivent étre bachés.

¢ Utilisation de fioul proscrite

e Les chauffeurs doivent étre avertis que les portes sont ouvertes au dernier moment.
e Le chargement doit étre effectué plutdt sur I'avant.

¢ Un personnel (homme trafic) est dédié a I'alimentation de la trémie.

Point d'arrét ;

e Agrément de la formule

e Veérification point de fonctionnement de la centrale.

e Réception des granulats.

e Réception du liant Polybitume PA.

e Vérifications a I'atelier du bon fonctionnement du finisseur avant expédition sur chantier.
o Conditions météo, absence de pluie, température supérieur a 5°C.

5. Les controles
Interne :

o Vérification des épaisseurs
o Vérification du nombre de passes
e Des températures d'application

Externe :

e Contrdle de réception du liant Polybitume PA

e Vérification fonctionnement centrale

e Réception des granulats

o Contrdle de fabrication par extraction (4/))

o Controle des températures

e Aftention sur une dalle orthotrope, les moyens de mesures conventionnels de la masse

volumique en place des enrobés ne fonctionne pas. Le nombre de passes a effectuer et

I'évolution de la masse volumique seront déterminés sur une planche d’'essai réalisée hors
ouvrage.
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Fiche N°7
Pont de Normandie

Réalisation Joints transversaux

(Etanchéité couche de roulement dalle orthotrope)
Points particuliers

1. La procédure d'exécution

Pont de Normandie
Raccordement bétonplast (métal)/Etanplast (béton)

rabotage a la limite
des deux enrohés

déflaschage ew enrohé L/ Flashaiy
Tapiplast
i s o hétonplast PP
membrane feuilie #tanchéite [T)—=" membrane
f | microplast
vernis \ drain 3015
Viadue métallique > < Viaduc Béton

drain 30*15

Coupe transversale schéma de principe

* Apres rabotage sur une épaisseur d’environ 6 cm au droit du procédé Etanplast, on évacue 3 la
main l'ancien complexe d'étanchéité roulement qui recouvrait la jonction des deux tabliers (y
compris drain et feuille).

o Nettoyage par sablage de la partie dégagée et mise en ceuvre d'un vernis (primaire d’accrochage)

o Pose de la feuille d'étanchéité dans le biseau avec recouvrement d’une vingtaine de cm en
amont et en aval de celui-ci.

* Pose du drain dans le fond du biseau et raccordement a I'exutoire
e Déflaschage du biseau en enrobé de reprofilage
e Réalisation du relevé d'étanchéité contre le complexe Etanplast avec le procédé Alsan Flashning

¢ Mise en ceuvre a la répandeuse thermofluide de la membrane d'étanchéité en polybitume PA (3
kg/m?) dans le cadre de la mise en ceuvre de cette membrane sur le tablier (fiche de procédure

n°4)
o Pose du drain le long du complexe Etanplast et raccordement a Iancien systéme (drain
longitudinal de I'étanplast)

2. Les moyens en Matériel

Raboteuse
Marteau piqueur et compresseur
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Matériel de sablage
Matériel de mise en ceuvre feuille préfabriquée

3. Les moyens en personnel
Chef de chantier
Manoceuvres
Equipe de sablage
Equipe de mise en ceuvre feuille
4. Les points d’alerte et d'arrét
Point d'alerte : raccordement des drains, débouchage éventuel des exutoires existants

5. Les contrdles

Respect des dosages et du bon collage de la feuille
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Fiche N°8
Viaduc du Grand Canal

Réalisation Joints transversaux
(Etanchéité couche de roulement dalle orthotrope)
Points particuliers

1. La procédure d’exécution

Viaduc du Grand Canal

raccordement bétonplast (métal)/Etanplast {(béton)

rabotage a la limite
des deux enrohés

L/ Flashuig

Tapiplast

membrane

micreplast

T
drain 30*15

Coupe transversale schéma de principe coté sud

¢ Apres rabotage sur une épaisseur d’environ 6 cm au droit du procédé Etanplast, on évacue 3 la
main l'ancien complexe d’étanchéité roulement qui recouvrait la jonction des deux tabliers.

* Nettoyage par sablage de la partie dégagée et mise en ceuvre d'un vernis (primaire d'accrochage)

° Reéalisation du relevé d'étanchéité contre le complexe Etanplast avec le procédé Alsan Flashning

* Mise en ceuvre a la répandeuse thermofluide de la membrane d‘étanchéité en polybitume PA (3
kg/m?) dans le cadre de la mise en ceuvre de cette membrane sur le tablier (fiche de procédure

n°4)

* Pose du drain le long du complexe Etanplast et raccordement & l'ancien systéme (drain

longitudinal de I'étanplast)

2. Les moyens en Matériel

Raboteuse
Marteau piqueur et compresseur
Matériel de sablage
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Fiche N°13
Viaduc d'acces sud du Viaduc du Grand Canal
Démontage de la couche de roulement

1La procédure d’exécution
Démontage manuel des viroles des avaloirs.

Rabotage de la couche supérieur du Tapiplast sur 5cm entre le pied de la DBA avec un retrait de
40 cmet le béton du parapet.

Points particuliers :
- Réglage de la vitesse d’avancement de la raboteuse afin d"avoir un peigne le plus fin possible.
2Les moyens en Matériel

Raboteuses

Semi-remorques

Balayeuse aspiratrice
Marteau piqueur et compresseur

3Les moyens en personnel
Chef de chantier
Manoceuvres
Chauffeurs de raboteuse

Chauffeurs de balayeuse aspiratrice
Chauffeurs de semi-remorque

4Lles points d'alerte et d’arrét

Point d'alerte :

e Respect de I"épaisseur de rabotage
o Vigilance afin de ne pas dégrader les bétons en place (GBA et parapet).

S5Les controdles

e \Vérification de I'épaisseur de rabotage.
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Fiche N°14
Viaduc d’acces sud du Viaduc du Grand Canal
Pose des viroles d’avaloirs et préparation support et couche de
roulement

1 La procédure d’exécution
- Balayage HP
- Couche d‘accrochage a 300 g/m2 de bitume résiduel

Répandage sur toute la largeur entre les bétons de la DBA et du parapet, d'une membrane en liant
modifié Styrelf 24/60 a raison de 1.5kg/m? pour parfaire |'étanchéité existante et permettre le collage de
la couche supérieure

Préparation des drains raccordés aux avaloirs, mise en ceuvre des enrobés avec mise en place a
I'avancement d’une planche de réservation et repositionnement des drains le long de la planche. (voir
schéma de principe ci-dessous)

planche de réservation
caniveau asphalte

drain 15*30

parapet
liéton

raccord en biais {}7— avaleir

Schéma de principe préparation a la mise en ceuvre de la couche de roulement

Repose des viroles d’avaloirs et remplissage de la réservation en asphalte.

Points particuliers :
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L’enrobé est mis en ceuvre en 5 cm d'épaisseur et correspond a une formule discontinue de type
Tapiplast au Polybitume PX50 tel qu’utilisée sur le pont de Tancarville. Les enrobés sont mis en ceuvre
avec 1 finisseur en vis callée largeur 7,70 m, le compactage s’effectue avec 2 compacteurs de type
tandem sans vibration. Avec en premiére passe un compacteur type BW 120 pour compacter le long de
la planche.

2 Les moyens en Matériel

¢ Centrale d’enrobage Normandie Enrobé

e 1 finisseur en grande largeur sur 7,70 m

e compacteur tandem

e compacteur BW120 ou similaire pour les bordures
e Semiremorques nombre a définir

¢ Une petite chargeuse

e Une plaque vibrante

® Répandeuse thermofluide

3 Les moyens en personnel

e 1 Chef de chantier
e Chauffeurs d’engins
e Equipe d'application

4 Les points d’alerte et d'arrét

Point d’alerte :

e Vérification du fonctionnement de la répandeuse

e Tous les camions doivent étre bachés.

e Utilisation de fioul proscrite

e Les chauffeurs doivent étre avertis que les portes sont ouvertes au dernier moment.
e le chargement doit étre effectué plutot sur l'avant.

e Un personnel est dédié a I'alimentation de la trémie.

Point d’arrét :

e Agrément de la formule

e Vérification point de fonctionnement de la centrale.

e Réception des granulats.

e Réception du liant Styrelf 24/60.

e Vérifications a I'atelier du bon fonctionnement du finisseur avant expédition sur chantier.
e Conditions météo, absence de pluie, température supérieur a 5°C.

5 Les contrbles

Interne :
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e Vérification des épaisseurs
o Vérification du nombre de passes
e Des températures d'application

Externe :

e Contrdle de réception du liant Styrelf 24/60
o \érification fonctionnement centrale

e Réception des granulats

o Contrdle de fabrication par extraction (4/j)
e Contrdle des températures
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Fiche N°15
Viaduc d’acces nord du Viaduc du Grand Canal
Rabotage

1. La procédure d’exécution

Rabotage de la couche supérieur du Tapiplast sur 4cm entre le pied de la DBA avec un retrait de 40 cm
et le caniveau en asphalte existant.

. Points particuliers :
- Réglage de la vitesse d'avancement de la raboteuse afin d’avoir un peigne le plus fin possible,
2 Les moyens en Matériel

Raboteuses

Semi-remorques

Balayeuse aspiratrice
Marteau piqueur et compresseur

3 Les moyens en personnel
Chef de chantier
Manceuvres
Chauffeurs de raboteuse
Chauffeurs de balayeuse aspiratrice
Chauffeurs de semi-remorque

4 Les points d’alerte et d'arrét
Point dalerte :

o Respect de I'épaisseur de rabotage
e Vigilance afin de ne pas dégrader les bétons en place (DBA et parapet)et le caniveau en asphalte.
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Fiche N°16
Viaduc d’acces nord du Viaduc du Grand Canal
Préparation support et couche de roulement

1 La procédure d’exécution

Répandage sur toute la largeur entre les bétons de la GBA et le caniveau en asphalte, d'une couche
d'accrochage & I'émulsion de bitume 2 69 i raison de 0.4kg/m?

Points particuliers :

L'enrobé est mis en ceuvre en 4 cm d’épaisseur et correspond a une formule discontinue de type BBMA
0/10 cI3 tel qu'utilisée sur les parties en remblais. Les enrobés sont mis en ceuvre avec 1 finisseur en vis
callée le compactage s'effectue avec 2 compacteurs de type tandem sans vibration. Avec en premiére
passe un compacteur type BW 120 pour compacter le long de la GBA et du caniveau en asphalte.

2 Les moyens en Matériel

® Centrale d’enrobage Normandie Enrobé

* 1 finisseur en grande largeur sur 7,70 m

¢ compacteur tandem

e compacteur BW120 ou similaire pour les bordures
e Semiremorques nombre 3 définir

¢ Une petite chargeuse

e Une plaque vibrante

e Répandeuse

3 Les moyens en personnel

e 1 Chef de chantier
e Chauffeurs d’engins
e Equipe d'application

4 Les points d'alerte et d’arrét

Point d‘alerte :

» Verification du fonctionnement de la répandeuse

e Tous les camions doivent &tre bachés.

o Utilisation de fioul proscrite

° Les chauffeurs doivent étre avertis que les portes sont ouvertes au dernier moment.
° Le chargement doit étre effectué plutét sur I'avant.

® Un personnel est dédié & I'alimentation de la trémie.

Point d’'arrét :
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e Agrément de la formule

» Vérification point de fonctionnement de la centrale.

¢ Réception des granulats.

* Vérifications  |'atelier du bon fonctionnement du finisseur avant expédition sur chantier.
e Conditions météo, absence de pluie, température supérieur & 5°C.

S5 Les controles

interne :

e \Veérification des épaisseurs
e Verification du nombre de passes
® Des températures d'application

Externe :

e Veérification fonctionnement centrale

® Réception des granulats

* Controle de fabrication par extraction (4/)
o Contréle des températures
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Fiche N°17

Rabotage et Evacuation des matériaux de chaussée sur les
zones en remblais

11.La procédure d’exécution
Sur la zone du pont de Normandie il sera effectué un rabotage de 4 cm suivi d’'une couche d‘accrochage
a I’émulsion de bitume et de 4 cm de BBMA
Sur la zone du grand Canal il y aura un rabotage de 18 cm pour la mise en place d’'une GB 0/14 sur 8 cm
puis un BBSG 0/10 sur 6 cm suivi d'un BBMA 0/10 sur 4 cm. Sur les voies lentes et rapides et
uniquement 4 cm sur la BAU.
- Rabotage sur 4 cm d’épaisseur sur les voies lentes rapides et BAU jusqu'a 40 cm des DBA pour
'ensemble des zones
- Sur la partie grand canal rabotage supplémentaire de 14 cm sur la voie lente et rapide avec un
redan de 6 cm d'épaisseur et de 10 cm de large du coté de la DBA
- Balayage et aspiration.
- Couche d'accrochage & I'émulsion de bitume a 0.4 kg/m2 de bitume résiduel pour la couche de
roulement et 300 g/m2 pour les autres couches
- évacuation sur Normandie Enrobé pour réutilisation
Pour les zones du grand canal ou la chaussée est déformée en profil en long nous utiliserons un guidage
des raboteuses a la poutre pour récupérer le profil en long

12.Les moyens en Matériel

Raboteuse Wirtgen 1000 /ou 2000 muni de poutre
5 a 6 semi-remorques.

Marteau pneumatique et compresseur.

Balayeuse aspiratrice

répandeuse

13.Les moyens en personnel

1 Chef de chantier

2 manceuvres

1 Chauffeur de raboteuse

1 chauffeur de balayeuse aspiratrice
1 chauffeur de répandeuse
Chauffeurs de semi-remorque

14.1Les points d’alerte et d’arrét

Point d'alerte :

Respect de I'épaisseur de rabotage.
Etat de propreté du support
Respect du dosage de I'émulsion
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15.Les contréles

Vérification de I'épaisseur de rabotage.
Controle visuel des matériaux rabotés
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4.

Fiche N°18

Réalisation d’une GB 0/14 cl 4

La procédure d’exécution

Fabrication de la GB 0/14 cl4 selon la formule réf 11BRE0097-1005 jointe en annexe, sur la
centrale de Normandie Enrobé de Lillebonne.

Température de consigne de fabrication entre 170 et 190°C

Température de mise en ceuvre > 160°C.

Application a I'aide d’un finisseur ABG 8820 grande largeur, en vis callée en 8 cm d'épaisseur
moyenne largeur 7,00 m.

Compactage a l'aide de 2 compacteurs CB534 en pleine largeur et d'un compacteur BW120 le
long des rives.

Une centrale a Caen enrobé de secours est prévue en cas de panne avec la formule code 203 en
Bourguenolles

Les moyens en Matériel

Centrale d’enrobage Normandie Enrobé

1 finisseur ABG 8820 grand table application sur 7 m

2a 3 compacteurs CB534 suivant les phases et les cadences
1 compacteur BW120

Semi remorques nombre a définir

Une petite chargeuse

Plaque vibrante

. Les moyens en personnel

1 Chef de chantier
Chauffeurs d’engins
Equipe d'application

Les points d’alerte et d'arrét

Point d’alerte :

Tous les camions doivent étre bachés.

Utilisation de fioul proscrite

Les chauffeurs doivent étre avertis que les portes sont ouvertes au dernier moment.
Le chargement doit &tre effectué plutét sur I‘avant.
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Point d’arrét :

* Agrément de la formule

* Veérification point de fonctionnement de la centrale.

® Réception des granulats.

* Conditions météo, absence de pluie, température supérieur a 5°C et vent inférieur 20 km/h

5. Les contrdles

Interne ;

e Vérification des épaisseurs
e Verification du nombre de passe
® Des températures d’application

Externe :

o \Vérification fonctionnement centrale

* Réception des granulats

° Controles de fabrication par extraction (4/))
o Densités en places (20 pts)

® Contréle des températures
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4.

Fiche N°19

Reéalisation du BBSG 0/10 cli3

La procédure d’exécution

Fabrication du BBSG 0/10 ci3 selon la formule 10-0679 jointe en annexe, sur la centrale de
Normandie Enrobé de Lillebonne.

Température de consigne de fabrication entre 160 et 180°C

Température de mise en ceuvre > 150°C.

Application a I'aide d’un finisseur ABG 8820, en vis callée en 6 cm d’épaisseur moyenne.
Compactage a l'aide de 2 compacteurs CB534 en pleine largeur et d'un compacteur BW120 le
long de la bordure.

Une centrale & Caen enrobé de secours est prévue en cas de panne avec la formule code 515 en
Bourguenolles

Les moyens en Matériel

Centrale d’enrobage Normandie Enrobé

1 finisseur ABG 8820 grande table application sur 7.2 m
2 a 3 compacteurs CB534 suivant les cadences

1 compacteur BW120

Semi remorques nombre 3 définir

Une petite chargeuse

Plaque Vibrante

Les moyens en personnel

1 Chef de chantier
Chauffeurs d’engins
Equipe d'application

Les points d'alerte et d’arrét

Point d’alerte ;

Tous les camions doivent étre bachés.

Utilisation de fioul proscrite

Les chauffeurs doivent étre avertis que les portes sont ouvertes au dernier moment.
Le chargement doit &tre effectué plutét sur l'avant.
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Point d’arrét :

® Agrément de la formule

* \Vérification point de fonctionnement de la centrale.

e Réception des granulats.

 Conditions météo, absence de pluie, température supérieur a 5°C.

5. Les contréles

Interne ;

e Vérification des épaisseurs
* Veérification du nombre de passe
¢ Des températures d‘application

Externe ;

e Verification fonctionnement centrale

* Réception des granulats

* Contrbles de fabrication par extraction (4/)
e PMT (20/))

e Contréle des températures
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9.

Fiche N°20

Réalisation du BBMA 0/10 clI3

La procédure d’exécution

Fabrication du BBMA 0/10 ci3 selon la formule 08-1278 jointe en annexe, sur la centrale de
Normandie Enrobé de Lillebonne.

Température de consigne de fabrication entre 160 et 180°C

Température de mise en ceuvre > 150°C.

Application a I'aide d’un finisseur ABG 8820 ouvert a 5.50 m sur VR et demi VL et un finisseur
ABG 326 ouvert a 4.00 m sur BAU et demi VL en vis callée en 4 cm d’épaisseur moyenne.
Compactage a l'aide de 2 compacteurs CB534 en pleine largeur et d’'un compacteur BW120 le
long de la bordure.

Une centrale a Caen enrobé de secours est prévue en cas de panne avec la formule code 30 en
Bourguenolles

Les moyens en Matériel

Centrale d’enrobage Normandie Enrobé

1 finisseur ABG 8820 et 1 finisseur ABG 326
3 & 4 compacteurs CB534 suivant la cadence
1 compacteur BW120

Semi remorques nombre 3 définir

Une petite chargeuse

Plaque Vibrante

Les moyens en personnel

1 Chef de chantier
Chauffeurs d’engins
Equipe d'application

Les points d'alerte et d’arrét

Point d’alerte :

Tous les camions doivent étre bachés.

Utilisation de fioul proscrite

Les chauffeurs doivent étre avertis que les portes sont ouvertes au dernier moment.
Le chargement doit &tre effectué plutdt sur l'avant.
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Point d’arrét :

e Agrément de la formule
» Vérification point de fonctionnement de la centrale.
® Réception des granulats.

¢ Conditions météo, absence de pluie, température supérieur a 5°C.

10.Les contrdles

Interne :

e Veérification des épaisseurs
o Verification du nombre de passe
¢ Des températures d‘application
! Externe :
e Verification fonctionnement centrale
® Réception des granulats
e Contréles de fabrication par extraction (4/j)
e PMT (20/))
e Contréle des températures
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Fiche N°21
Pont de Normandie
Réalisation asphaltes trottoirs

1 La procédure d’exécution

Démontage de I'asphalte existant 3 aide d‘un godet de curage monté sur une pelle & bras
déporté et enlévement des déblais.

Mise en ceuvre de I'asphalte : Voir Aubervilliers

Points particuliers :

Réception contradictoire des dalles de couverture du caniveau sous trottoir, décision de
reparation et ou de remplacement

2 Les moyens en Matériel
o Pelle sur pneus

e camions

3 Les moyens en personnel
¢ 1 Chef de chantier

o Chauffeurs d'engins

4 Les points d’alerte et d’arrét

Point d'alerte :

Point d'arrét :
® Réception contradictoire
5 Les contréles

Interne :

Externe
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TRAVAUX SUR LE Viaduc Sud du Grand Canal

ETAT ACTUEL
MORTIER
TAPIPLAST —
CORNICHE
BETONPLAST
MEMBRANE MOB A
MICROPLAST
TABLIER BETON
PHASE 1 : RABOTAGE
MORTIER
" coaniche

BETONPLAST
MEMBRANE MOB A
MICROPLAST >
TABLIER BETON
/

PHASE 2 : MEMBRANE

MORTIER
MEMBRANE
BETONPLAST "~ CORNICHE
MEMBRANE
MICROPLAST MOB A
TABLIER BETON



PHASE 3 : MISE EN PLACE TASSEAU ET DRAIN

TASSEAU - MORTIER

DRAIN

MEMBRANE
BETONPLAST

MEMBRANE
MICROPLAST

TABLIER BETON

P CORMICHE

~MOBA

PHASE 4 : TAPIPLAST

TASSEAU MORTIER

DRAIN
TAPIPLAST
MEMBRANE —
BETONPLAST \CORN!CHE
MEMBRANE .
MICROPLAST B MOB A
TABLIER BETON
PHASE 5 : ENLEVEMENT TASSEAU
. MORTIER

DRAIN X
TAPIPLAST - }:
MEMBRANE . X
BETONPLAST " cornice

MEMBRANE
MICROPLAST _ | | MOB A

TABLIER BETON




PHASE 6 : CANIVEAU

CANIVEAU  ASPHALTE

=

MORTIER

TAPIPLAST
MEMBRANE

BETONPLAST

MEMBRANE
MICROPLAST

TABLIER BETON

—_—

-
s

CORNICHE

MOB A




woglLeg v1/0 949

V49 vdad
abejogey
slejquial Ins alIoA
j[eued puelib np anpeip



I

P T T —r TS e e
\ 050

By

050
duoyoURlD B|INdY + WD G°¢ ISeIdoINN 19 ,T
wIgpyey+wdg mk y-supowueneol/oga 9'd8 8'ad
aossneyn 39ssNEYD
080 002 09'L 002 080
‘agdg ‘agd
0€'8 s 0c'8

g|gejnod Jnabie

a|ge|nods J1nabie

JUB)SIXD e}
ddON u0}aq s23e,p ONPEIA
[eue ) pueis) np dNpeIp




abejoqed asudwg

e

abejoge. ssudwg

e

8AI9SU0D Bjeydse / i — aM195U00 ajeydse
neaAjuR?) | / neaniuery
P — /
[\ /]
m:m;o:ﬂmb\ﬁm.ﬂo ¢ JNS 9q0JUB,p 81ANGO ud asiw 0G0 < 0S'0 wp 4 A5 3q0U8,0 m‘_>:m%m£_t M._
SPIUOLALIEIZP JIOA 1o wo ¥ Ins abejoqeyy g 19 Wo ¢ ns abejoqey
‘o ‘o'ag
aassneyn a9ssneys)
.om..o 00°2 09'L 00°2 080
agd . | -aa-g
0€8 . 0€'8
a|ge|nos inabie a|qe|no. snabie
4ninj jel4

JHON uoleq s@32€,p ONPEIA
[euen pueic) np onNpeip



A 2BEY Pty @I YW
\W P fe e ; k] //

Be_‘_m\

0EXG|L uel(
SAIOSUOD a)jeydsy neaajued)

WL EE M

gjeloud 1815
9)I2your)9,p S8UOWI SBp HOIp Ne [1e1eQd
PJON Jeue) puels) np onpeip



B)ueISIXD

k o

¢o

/

/

JueIsIXe
ysejdosoiw

USWZ TIVE

o

vdd

abejoge. adA] adno)

A0



vdad
sjuswalanal adAy adno)
cvo



pBuiysey Buiysey
\ / IG[T0| 20

7 \ i
aynay . -m ’m

+ 414

vdad
obejoge. adA] adno)
VO



50T €8 $1/0 8D
\ [/ t'ojl o] ¢o
/ : _ _
/ |
/ 1

[ ]
‘ ...‘
vdd

syjuswajonal adA} adno)
VO



FICHES TECHNIQUES
POLYBITUME PA

STYRELF 24-60

ASPHALTE
JOINT STRATOS

IMPREGNATION SRS-SIL A 50
BETONPLAST 0/14

TAPIPLAST 0/10
GB 0/14 Classe 4

BBMA 0/10



LIANTS FORTEMENT MODIFIES

Les Polybitume® PA et PB sont des lionts trds
fortement modifés obtenus par mélange

d’un bitume routier avec un_polymére'de'type
plastomare, une résine et un dope d’adhésivité.
Cette opération est réatisée dons les usines de
fabrication de fiants d'Eurovia spéclalement
équipdes. Ces fants sont fivrés préts & Femploi sur
las chantiers ou aux cantroles d’enrobage.

La sélection de polyméres spécifiques, le fort taux
de modification ainsi que I'ojout de résine et de
dope conférent & ces liants des caractéristiques
remarquables:

» forte cohéslvité, notamment oux températures de
servica élevdes, ’

& importantes capacités d’cllongement. y compris
aux basses tempérotures,
» résistarice aux déformotions permanentes,

b adhésivité.

Les Polybitume® PA et PB se différenclent par
teur dosage en polymére, donc par un degré de
modification diftérent, adapté & leur utifisation.

3
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P CARACTERISTIQUES

NFEN 14023

Classa

. ~ L Lo

© Eisdl de tractlon 410 °C - 100 mm/min EN13587 ;

1%1 = Cohésion 400 % daflcagement ~ Jj Mem! | ENLTIO3 L N T .
3| Retow Hostiqued25°C o T L e
¥ Stobditd o stockage EN1X399

1 = Variation du du point de ramollissemant *C 1 ENW2Z?  NReee NR**

EN 150 2592
TEETEE TE,
IEnT2e074

£ Péndtrabiit restonte - EN1426 i

*| “Nugmentation du poit s amofissement ez i

'_; Diminution du pokit de rometlssement pocc jena 1 i
Vurhuondemnsse o I ?{ i ’E‘erz«rﬁr([l__l . HE:‘

Appllnble i la datq d"entrée en igueur obﬂgamh du morquage CE.
** Non exigé [coractéristique non pestinente pour ca type de lant)
*~ Non exigé (Hant non stocké ou stocké sous agitation)

’,,5 Polnt de !mgmd Froass

i latervalle da plastcitd 7 P
F! Essal de traction 410 C - 100 mm/min ;

P DOMAINE D'EMPLOI

Les Polybitume® PA et PB entrent dans la
compaosition des complexes d"étanchéité
d'ouvrages d'art développés par entreprisa : 2 S

» Etanpiast® pour les tabliers en béton de ciment,
» Orthoplast® pour las tobliers métafiiques,
» Géoplast® pour les ouvrages en terre.

Orthoplast®

¢ranplast®

“Polybitime !
P8

;,vr‘?ﬂ]‘:,"'»tﬁt}'!f,'&'-::gm?)r s

1lsSoht GtilsAs p pourles membranes d’étanchéitd at
les bétons bitumineux spéclalement formulés pour

ces procédés. Polybitume® ast une morque déposée.

3
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STYRELF © 24-60

POUR ENROBES HAUTES PERFORMANGES TOoTAL

Pénéirabilité 4 25°C 110 tm EN 1426 40-55
Point de ramollissement Bille =f Anneau *’C EN 1427 8775
Densité r=lative 4 25°C - ENISO 3838 1-1.10
Indice de Pénétrabilité Pfeiffer - IP (TBA / P25) 15-4
Viscosité cinématique & 135°C mm¥s EN 12595 = 1800
Point d'éclalr (Cleveland) il EN S0 2592 2230
Point de fragilité Fraass C EN 12503 <15
Retour élastique 4 25°C % EN 13398 >80
Traction sur haltére (5°C - 500 mm/min) EN 13587
Blongation maximale % =500
Contrainte au seuil MPa <5
Contrainte 2 la rupture (¢ maxi) MPa 20,6
Stabilité au stockage (3 Jours & 180°C ) ELF MA 0045
Différence TBA haut — TBA bas °C EN 1427 <5
Aprés Vielllissement RTFOT EN 12607-1
Point de ramoliissement Bille et Anneau °C EN 1427 269
Augmentation de TBA °C EN 1427 <7
Pénétrabiiité résiduelle % EN 1426 =64
Ageing index 4 60°C ] EN 12596 <4
Traction sur haltére (5°C - 500 mm/min) EN 13587
Elongation maxdimale % =500
Contrainte au sauil MPa <5
._Contrainte & la rupture (¢ maxi) MPa . 20,6

Lieu de production et de chargement : Port Pétrolier de Glvors (69) - France.

Révision : 200409

L2s informalions techriques figurant sur calle fiche 3cnt fournies & livra indicalif 3¢ ne scnt pas exbaustives. Ebes ne 3auraienl, en accun cas, engager nolra rasponsabilité 2n ca
qui concerre les procddés d'utilisalion du prodult cu fes rasuilats cbtenus, Le choix el la misa au polt de ces precddds incombent auy ulifisateurs scus leur anliére
resgensabiftd. Pour plus de renseignamants, cenfacter notre service commercial.

TOTAL France
Direction BITUMES, 51 esplarade du Général de Gaulle, £.a Défense 10, F-92907 PARIS LA DEFENSE (France)
Tal:+33/(0) 141358946 -Fax:+33/(0) 1413586 15




LABO

ASPHALTE COULE

Usine

240

FORMULE C.IFA)
ASPHALTE TROTTOIR NOIR
TYPE AT 1711
DATE
Janvier 2003
COMPOSITION CARACTERISTIQUES
Bitume 35/30A NYNAS 7,90 T* Coulée labo 2304230°C
Filler Piketty 25,00 Densité 2.37
Sable 0/4 Bernieres 40,10 Epaisseur 20425 mm
Gravillon 2/4 Chailloué 27,00 [ndentation type B 20250 /10 mm
0,00 Coefficient de
0,00 maniabilité (Km) 35£5
100,00
Pourcentage liant total = 7.90%
P25 Liant = 35/50
GRANULOMETRIE
TAMIS 0.08 | 0315 1 2 4 6.3 10 125
% Passants  [27,6%[35.4%|57.6%| 66,6% |96.3%| 100.0%]100.0%| 100.0%
Observations
Page 112 Emetieur : Mr Herrl Godebert




LABO 240

Détermination de la granulométrie

Formule 1711 Usine CIFA
Type A.T (Asphalte Trottoir Noir)

Designation %e Produit fini | %Sur Agrezats
A Bitume 35/30 Mvnas 7.9
B Filler Piketty | 25 .
C f2v | ror 40,1 1
D Gravitions 244 chaitioug 27
E 0
F 0
Total 100
Passant 0.03 | 00315 l 2 + 6.3 19 12.5
A
B 100 100 L4} 150 130 1CO {00 100
C i 19 70 36 99 100 100 130
D 0 (i} 0 7 89 1CO 100 100
E 0 0 0 0 0 0 0 0
F 0 0 0 0 0 0 (0] 0
Passant 0.03 | 0,313 1 2 4 6.3 10 12,3
A
B 290G 7% 27.0%| 27.0%]27.1% 2715 27.1% 7%
C 0.47% 8.3%| 30.5%| 374%43.1¢%| 43.5% 43.57% 445
D 0.0 .0%| 0,0% 215 26,1%| 29.3% 29,3% 29%
E 0.9% 0.0%| 0,6% 0.0¢| 0.0 0.0% 0,0% 0%
F 0.0%| 00%| 00%| 0.0% 0.0% 0,0% 0,0% 0%
TOTAL 27,6%| 35,4%| 57,6%| 66,6%|96,3%| 100,0%| 100% 100%

Janvier 2603

v Passants

HE T

Rt
BTy

2Tamis en mn¥

6,3

s

[¥]
'

£

Godebers
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Au niveau du point de raccord et d'union des couches
coplanaires qul constituent un pavage, Il faut réaliser un
joint de dilatatlon @n mesure d'unir correctement des
éléments contigus assez blen unis entre eox.
La Bordure Stratos ARS 1.0 préfabriquée en bitume-

AVANT

Stratos ARS [.0 est une Bordure de dilatation en bitume
madifié avec des élastoméres "SBR" et des résines,
extrudée, préformée ct préfabriquée industriellement,
autocollante, applicable 4 froid, préte & I'emplol.

& IsoLrems

B e aa o LTL L B AR el T

polymére forme un Joint élasto-plastique scellant qui
empéche la formation de fissures et les'infiltrations d'eau
dans le sot de fondation ainsi que a désagrégation de
I'enrobé en surface.

De plus, le mélange de la Bordure Stratos ARS 1.0
contlent du "Preventol", antl-racines, qul empéche 'ap-

paridon de mauvalses herbes. |

La Bordure Stratos ARS 1.0 peuc étre utilisée:

« Comme joint et raccord des éléments dont les bords
créent une discontinuité de I'assiette de la route;

+ Entre I'eniobé et les éléments en béton armé (hardures




10 mm -

Poine de Ramollissement > 200°C EN 1427
Densité 4 25°C 1214 0.01 Kg/m3 EN13880- |
Pénécration Cane 3 25°C 2242 O.Imm EN 13880 -2
Pénération Sphire § 25°C 622 O.imm EN 13880 -3
Wlscosité de Brookfleld 3 180° 136.000 <Ps EN 13880 -2
Résistance su Glisseinent 3 $0°C Gyun EMN 13880 -5
Résistance de Frottemenc Rasant >50 BPR CNRA.XIX n®105
Adhérence sur béton armé 762 1 5.5 N/em?2 DIN1996-19
Plasticicé/Résilience 75%5% DIN 1996 - 19
Dureté (share A) 70 ASTM D 2240

de delimitation et/ou cunettes);

* Entre le pavage en enrobé et les contours d'éléments
fonctionnels tels que puits et bouches;

* Comme joinc de travail durant la pose du pavage en
enrobé,

Stratos ARS 1.0 est une Bordure en bitume medifié,
préformée Industriellement, spécialement congue et
mise au point pour garantlr une adhérence et une
élasticité maximales entre les éléments assez blen unls
de Passiette de la route ~ enrobé, béton armé, acier ~
et permettre des dilatations et des tassements, sans
lésions ni fissures, La Bordure Stratos ARS 1.0 adhére
de maniére stable et définitive 3 toutes les surfaces de
macériaux préserits dans le bitiment. Elie posséde une
trés bonne stabllité dimensionnelle, ne coule pas aux
températures élevées et n'adhére pas aux pneus. La
formule contlent des agents antifouling qui empéchent
I'enracinement et [a croissance de toute forme végétale.

La pose ne nécessite aucune précaution particulidre.
Les surfaces intéressées doivenc dtre séches et ne
présenter aucune trace de graisse, poussiére ou autre
impureté,

La Bordure Stratos ARS 1.0 doit &ere appliquée vertlca-
lement le long du bord d'une excavation de préférence
fralsée, d'un joint au nivéau du raccord entre deux ou

Pour en savosr plus, censultor b fiche de séeurnité.

plusicurs éléments ou couches ceplanaires qui constituent
I'assiette de la route.

Sélectionner le profil en tenant ccmpte du fait que la
Bordure Stratos ARS 1.0 deit tre montée verticalement
sur-la zone de raccord et doit &re plus haute d'environ
10 mm par rapport 4 I'exurados superficiel de la couche
a poser (voir illustrations sur la partie avant).
Remplir d’enrobé en velllant & ne pas renverser ou
endommager |a bordure. Compacter b couche en velllant
i ce que la bordure, en fondant et en se tassant, se
mélange avec les couches contigués d'enrobé.

La qualité et les caractéristiques des matériaux sont
préseryées pendant une trés longue période de temps; il est
toutelols conselllé d'utiliser le produit dans les 12 mols.
Stocker le produit dans un lieu sec, couvert et & une
température comprise entre +5°C et +40°C.
Ne cralng pas Je gel.

"

Longueur standard: 5 m

Epaisseur standard: 10 mm

Largeur standard: 30 mm - 40 mm - 50 mm - 60 mm,
Les rouleaux sant emballés dans des boftes placées surpalette.
Chaque bolte contient deux rouleaux.

Les chilfres communiqués sur ce document peuvent vaner selon une toldrance de H-5%,
Le faborcant sa rédserve le droit de changer les arutdnstiques du prosiuit 3 tout mament et sans praavis.
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SR 34:
022000
Ed.N" 1

DEFINITION ET PROPRIETE

DOMAINE D’EMPLO .

ix Mg, 200

Silane réactif modifié, solvanté mono composunt,
- Couleur : incolora.
Classification selon AFNOR NFT 36.003 : famille | - clusse 9 a.

Lt grtadont wionderz Prais fovaateds ol 4

fAveendn fod iy g

£
silane. Paut pdndirer [ungid 1215 mm oy
Forme une protection hydrophobe.
Imperméable & ["eau et au sel. mais perméable A 1 vapeur d'eau.
Laisse respirer le support,
N'al2re pas Paspect du support (taches, décoloration...).
Peut stopper la corrosion déja apparue sur les fers darmatura par
assainissement de la structure.
Améliore tadhérence des ravéements ultdrieurs de 2 2 3 Fois.

15 2 SUPTUTE

[mperméabilisation et protection anticocrosion des piles et corniches de

ponts, écrans acoustiques. parkings, rampes, wouoiss et tous ouvrages de
magonnerie ou de béton, contre las sels de déverglucage et "altemance gel/
dégel.

Barrigre contre la carbonatation du béton.

Protection des armatures aciers contre les ions chlorss et 'acide

carbonique.

Protection des bétons lavés | des enduits. des pierres, et tous SuUpports

por2ux.

Supports ¢

Les mortiers et béton hyvdruutiques supports doivent avoir ay moins 23 jours
d'dge.

Les surfuces seront propres. débarrassées de touts substance pouvant nuire i
Fimprégnation par le SIL A 50.

Les nids de cailloux et les fissures seront traités avant application.
L'efficacité du traitement sera d"autant plus élevée gue le béron sera plus sec

Mlise en oeuvre :

Le SIL A 50 ne sera ni dilué ni modifié.

Température d"application mini / maxi: + 5°C/ + 35°C.
Siune légers humidification du support intarvient, 3ha 12 h
I'application du SIL A 50. Ia fixation du produit sera favorisde.
* Matériel : Brosse - rouleay - pistoler.

Nettoyage du matdriel : aleool dénarurs

* Consommation :

150 - 300 g/ m2. en 2 couches ,

variable suivaat la porosité du support.

Conditionnements : 3 kg / 20 kg

Stockage : 6 mois en emballage clos derigine & Uubr.

Regles géndrales d'emploi des produits RESIPOLY.

AIIGG Y

2leRoai-Frapce T 330030 A0 2375 Fay 33000 1= 91 4288



SR 341
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CONSTITUANT
Extaitsec... oo
Densité, ..

L
i+
t3

C.ET.E. de Lyon dossier n* 22372 (R.E. 204) Durabilité au gel et aux sels de
déverglacage.

C.ET.E. de Lyon dossier n* B 29073 Résistunce aux oxcies gel/ déueis en
présence de sels de déverglagage d un béton: essais d écaillage.

C.EB.T.P. Rapport d'essais  n°  9341-01 Essais comparatify sur pierre
caleiire revéte ou non revdtue woee SIL A 30,




EB 14 liai/roul PMB 25/55-60
P €UROVIA
ViMoo . - )
BETONPLAST 0/14 NF EN 13108-1 O
Délégation technique IdF-HN
s b dditia le - : S SRy
[Fiche éditée e : 126012 | Composants Classe [
Laboratoire : BRETIGNY ROUPERROUX 10/14 | 31.0
N° de rapport : 12BRE0324-1001 ROUPERROUX 6/10 | 140
ROUPERROUX 46 | 13.0
" o ERROUX. 2 | 322
Fabrication des enrobés 160 86
Mise en oeavre des érirobés 140 170 CALCAIRE Filler 3.80
Epaissenir de mise en oeuvre des enrobés Liant d'ajout: Polybitume PA 6.00 %
Minimale : 5 em
Moyenne ; 639 cm
Module de Richesse Liant total
] . K 3.9
Teneur en Liant minimum: TL ,;, Masse Vol. des granilats MVRg (g/‘m?)" 2.679
— Masse Vol NF EN 12697-5  MVRe (g/ent)| 2442
Sensibilité 3 I'eau :
A IR :Modules NFEN 1269726 SrSpesEnT
Deusité Duricz | % de vides P.C.G.NFEN 12697-31
MVA (g/em3) | 2.310 54 Pente (K) :
% vides| Vi
Cyara i) rrsdgen | 1437 || || V1 16.6
Cy &Py ITswary | (268 Vi 1.5
oura ITsRasc)| 88 V25 77
‘Oruiitrage 3 60°C NF EN 1269722 V4o 6.0
Epaisseur plaque:  10.0 cm V60 47 ‘Autres Performances
%devides: 4.6 |Spseif] || v so 39 429
1 000 eyeles 1.8 V100 33 . Observations
3000 cyeles 2.3 vi2o | 30 Ormiérage sur complexe Orthoplast & 30000 cycles:2.5%
10 000 cyeles 3.0 v 200 23 (menbrane PA 0.3cm avec ardoisine+bétonplast 7.2cm)
30 000 cycles 3.7 5
100 — . Tamis & %
1= +1 e [~ (mm) Passanf{
= D5 I
op 4 £ 25
= T o 7
: o o o i 1 / 8 20 100
80 4 I
e | : 16 100
o e e - y
0 = =Sk == S / 14 97
9 6 i ot e =11 i 1, = = 12.5 87
E I S = ; -HHEEE ~ 10 68
g = : - AT 8 59
& -
i w v e 6.3 52
riE' : : o e == 5 45
: = ) i -t A g , L = o =
30 : o e g —— ~ 4 41
- . / T -
. = , 3.1s 40
20
e - ;?r__ e T LIg 2 35
LR = 1 23
; =t = mm =si 0.500 15
g 8 g 2 ] 2 & 29 &3 %3 332 8 8|/ om0 1
o 3 o o L]
Tamis (mm) 0.063 7.2

11BRE0324-1001
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EUROVIA
MAMAGEMENT

Délégation Technique IdF - HN

EB liai/roul PMB 25/55-65

TAPIPLAST 0/10 NF EN 13108-1 ©
ST Etienne du Rouvray
[Fiche edice e 304032012 Comp Saaits Classe JONERY
Laboruatoire : BRETIGNY ROUPERROUX 6/10
N°® de rapport: 06-1261 ROUPERROUX 4/6
Date : juil-06 ROUPERROUX /2 321
— Températuies .
Stockage du liant; 140 180
Fubrication des enrobés 160 180
Mise en oenvre des enrobds 140 170 CALCAIRE Filler | 3.80

Epaisseur de mise en oeuvre des enrobés

Liant d'ajout: Polybitume PX-50 5.70 %
Minimale : 4 cm
Moyenne : 347 em
Aluidule de Richessz Liant total
Bpcil K 357 .
Muasse Vol, des granulats MVRg (g/cm’)“ 2.652 ]
Tencuren [ iant minimnm: TL ,, -
Musse Vol. de l'enrobé MVRe (g/cm")” 2.435 |
_Duriez et sensibilité i 'eau Autres Performances
Densité MVA (g/em3) 2203 P.C.G. B
% Compacité 90.3 Pente (K) ¢ e ae
% devides | 05 % vides |2 L
! SpEIL Vi 226 ]
Cyars | 800D V1o 144
Veara | 93 | a0 ; Vi3 10.6 S
. % d'orniére 4 60°C V40 $.6
Epaisseur plague: 10.0 em Y 60 7.0 EERU
Yodevides: 7.0 |Spscit] [ v8o 6.0
1 000 cycles 1.2 ¥ 100 52 Observations
3 000 cycles 1.6 Y120 4.3
10 000 cycles 21 Y 200 2.9
30 000 cycles 28 5 -
100 Tamis Yo
(mm) Passant
90 23
20
S0
16
70 14
9 12.5 100
)
Z 10 93
;‘-} 30 b 7
E 6.3 56
E __
£ 5 47
30 4 42
3.15 40
2
2 37
10 1 25
0 0.500 17
F < g 0.250 12
€ = & Tumis (mm) 0.063 7.8




EURDWVIA : 1 8/
N r S A GE RENT EB 14 assise 35/50
Delepadan Technbque TdF - TIW
GB 014 Clazse § £ 0% szrtmtz C5F EX - 13188-1)
[Fichoaditiolo: 238042012 | Composants
atoire © Normandie CHAINLLOVE
¥ de rapport 11BRE0097-1065 CHAILLOUE
mai-11 CHAILLOTE
Températures: Mlini | Afasi CHAILLOCE
Sischepe dx Saxt: 135 s
Falvication des enrobes 5% | AGREGATS SNE (2012)
Afise en searvre des anrobts 130 04,3 CALCAIRE
Epiissear de mise en seavre des exrobis t d"ajont: Bitome 355G
Iinireals - 1 ax izt recycle:
Moprnne : Bald on
Wotodale de Richesee Liat total 47095
SEdL K 300
Masse Vol des gramudaty ALV : 2.630
Temenr en Liani miimieenan: IL . - - Telgo
Mavse Fol de Femrodé MVRs {piam 2 ALY
Senchilité 1 I'ean Spedt Antres Pecfarmances Spécid.
Densise MVA) {z%cn’)| 1131 | - PCG. :
% Compacite 9.4 [Pente (K) : 3.9 |specit
. . by videz) T\
%o do videz 56 T T
e 15°C QMPa)| 119 Vie 4y
[ ra—— 2] B vis 2
%6 d’srmitve 3 60°C Y43 9.3
Epakzsenr plague: I0Dem Ya 3¢
Sodevides: 62 |Speccl] | vsa 70
1 040G cycles. 16 VviM &4 82 Dbservatisns
3000 cyxles 19 Vi is
10 004 cyrles 13 Ve 46
30 004 cycles 13 m
(2] -
Pazamt
-
190
w %
= *
7 90
L 74
i w
g ™ &
k)
i »
/ 4
t ol
I
)
bl == 2
19 = 18
esmsnmEmnan T
] & £y 32 % & 823 312233
¢ ¥ . ol Taois fmes) Pr
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Manque BBTM 0/10 cl1

EB 10 roulliai 35/50

EEBAASIIAS O ¥N 131081)

-

Grinalas Clasce 'u.-,,.l TL.smt
CHATULOUE @18 | 8.o% || 645%
CHAILLOUE o2 | 309% || 293%
Savchage du Soet- 135 ]
Falvicadon des snrobes 1
Moo om acwers des evvadds 158 CALLAIRY Filler | 118%% | 11%
Epaissenr de mise e sesrvte des enrobés [Liast &'2jeut: Bitwxae 3558 (ppcy | 537 || 520%%
Aswimale : 15 P
Moysxns : 3ad o
W tocdule de Rickess: Taant Total 1i7ppe | S20%
[ciac] X in Tosal Fopmae rasrow | 200.0%
dev i 2631
Tamenr en L i sniveimnon= 72, | 5.0 %4 MRl MVEgtyr')
M Vol. de Pemrobi NF EN 13697-5 mg:‘l 2438
DURIEZ Carxct AUTRES FERFORMANCES
Dexsios AIVY) {giow] 2223 PCG.
* Comgacict 912 Peute () - 371 JCarsct Carxt.
% dowides 3 — 203
Raisc Py 103 Y 142
2R sumcnawy | 95 |sen] | vis 123
% d'srniere 3 69°C Y4 102 6311
Fpaissenr ploque: 5.0 ¢m e £
Sidevides: 90 | SpacdJ | VOO 79
100 cycles 33 Y 71 OBSERVATIONS
3 090 cycles 44 vie | &4
18 900 cyches [ 3] v 168 47
36 000 cycles ! | roe
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-
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[F] 49
» 7 5
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RAPPORT de CONFORMITE

Planche d’essais pour épandage polybitume PA

Verification épandage membrane Styrelf 24/60



EUROVIA
MANAGEMENT

Délégation Technique 1dF - HN

Compte rendu Journalier

Pont de Normandie

Date W | 12VDR0071-
Réalisation Lundi 11 juin 2012 N"I'AFRAIRE| " 1o,)
Planche d’essai d’épandage de la membrane
Travany détanchéité en Polybitume PA AGENGE | < fanco SBR
TECHNICIEN| X. PALFRAY

Conditions climatique :

Quoi :

Avec quoi:

Comment :

Observation :

Eclaircie avec du vent.

Vérification de la faisabilité de la membrane dosée a 3,0
kg/m? avec la répandeuse de Whoippy.

Répandeuse Thermofluide ACMAR haute pression équipée
d'un chauffage amélioré des rampes et d'une pompe
renforcé adapté aux liants trés visqueux tel que le
Polybitume PA et d'un agitateur statique.

Dosage par pesée sur des plaques d’'une surface de 0,1 m? (2
plagues par essai). La rampe est callée a une hauteur de 30
cm sous les jets et d’une largeur de 3,20 m. La chauffe est
réglée a 200 °C {vérification sur le pupitre de la machine). Le
liant était a 197°C.

Deux essais ont été nécessaires pour la validation du dosage

a 3,0 kg/m?%

- Les essais ont été réalisés & moins de 10 métres du
début de I'épandage.

- le premier est non-conforme (dosage moyen de 2,273
kg/m?: la densité rentrée par le chauffeur est fausse
(0.83 t/m3) et la régularité transversale (visuelle) n'est
pas bonne.

- Le deuxiéme essai est conforme (Dosage moyen de 3,022
kg/m* pour une densité de 0,93T/m3) et la régularité
transversale est normale.

- Un essai & 1,5 kg/m? a été réalisé: le dosage est bon
(1,506 kg/m?) mais la régularité transversale est trés
mauvaise (peignage trés important). Un nouvel essai sera
réalisé avec le styrelf 24/60.

Le Polybitume PA est conforme aux spécifications internes

(péné : 44 1/10mm et TBA : 60.2°C).
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Photo n°2 : Un technicien de chez ACMAR est présent sur le site.
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Photo n°3 : détail de ia rampe avant les essais.
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L LATEC valde Reui ENDUITS SUPERFICIELS D'USURE ol
- . [ * -
Parc d'activités de La Fringale®d Détermination du taux d epandage du liant
Voie de I' Ouviage
27100 VAL DE REUIL NF EN 12272 - 1 (10/2003) - Chapitre 4
NONM DU CHANTIER|pont de Normandie I N° INTERVENTION|I001
DATE des ESSAIS 11/06/2012 N° PRESTATION |12VDR0071-P002
AGENCE [Viafrance Normandie St Etienne du R TECHNICIEN |y pa|FRAY
SITE D'ESSAI |Normandie Enrobé RIETEQ |yent
LIANY [poppitume pa TEMPERATURE DU LIANT [200
REPANDEUSE|\whojppy LARGEUR DE RAMPE(3 70
HAUTEUR DE RAMPE 30 cm sous fes jets SURFACE DE PRELEVEMENT A (m’) [o.1
Dosage théorique : 3.0 kg / m® (2 0.001 kg/m2) "Dosage théorigue ; 15 kg / m® (3 0.001 kg/m?)
¥ | (e Taux 2 : Taux
v | posit Tare Pesée {a [Liant M (a d'épandage N | Position Tare Pesée Liant M Tarda
asition ; épanda . épandage
, 01 0. 0.000 {3 0.0001 k a 0.0001 k
(30.1g) 9) 1g) 4=/ (ko) (20.0001 kg)| { 9| ¢ 9| gnaza (kg'
1 1191.4 1504.9 3135 3.135 1 0.8646 1.0152 0.1506 1.506
2 1399.7 1690.6 290.9 2.909
Taux d'épandage moyen D (3 0.05 kg/m?): 555 Taux d'épandage moyen D (3 0.05 kg/m?): {555
Etendue des résultats Pg=(d,~duin)/D : 0.07 Etendue des résultats Pg={d,.,~duin)/D : 0.00
TOLERANCES : |+/- 0.050 TOLERANCES : | +/- 0,050

ESSAI CONFORME : [essal conrormE: oui (o)

(ow o

Dosage théorlque ; kg / m’ (2 0.001 kg/m32) ' Dosage théosique : kg 7 m’ (& 0.001 kg/m2)

Taux
d'épanda

Taux
d'épandage

Liant M
{2 0.0001 kg)

Pesée
(3 0.0001 kg)

Liant M (&
0.0001 kg)

Tare
(2 0.0001 kg)

Pesée
(2 0.0001 kg}

Tare

N° Position N° Position

(2 0.0001 kg)

d=M/A (kg/m)|

d=M/A (kg/m)

Taux d'épandage moyen D (3 0.05 kg/m?):

Etendue des résultats Pp=(d, - dpen)/D :

TOLERANCES :

"ESSAI CONFORME: OUl NON

Taux d'épandage moyen P (3 0.05 kg/m?):

Etendue des résultats Pg=(d,yoe- /D ©

TOLERANCES :

lESSAI CONFORME: Ol NON

NOTA : REPETER L'ESSA! S Py > 0.20

“‘"BSERVATIONS 5

P*:W}/‘ nin b ooyl S AT Ky

VERSION 01/06
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EUROVIA
MANAGEMENT RAPPORT D'ESSAIS 12VDR006-1006
Délégation lle-de-France .
Haute-Normandie PObeltume PA
CATEGORIE: Polybitume PA DATE DE FABRICATION : 11-juin-12
ORIGINE; LRBS DATE PRELEVEMENT 11-juin-12
REF. FOURNISSEUR: N°8470 LIEYI DE PRELEVEMENT: LRBS

N° IDENTIFICATION: 12VDRECH0447 DATE DES CONTROLES: 13-juin-12

Pénétrabilité a 'aiguille NF EN 1426 44  +/-2  1/10mm

25/100/5 (°C/g/s)
Spécification: 25 /55 1/10mm

Seuil Alerte: 30 /50 1/10mm

LBA. NF EN 1427 60,2 +/-24 °C

Spécification : >=60 °C
Seuil Alerte: <=62 °C

Spécification Seuil d'Alerte
Conformité Péné Conforme
Conformité TBA Conforme Alerte

| Page /




Parc d'activités de La Fri

L.A.T.E.C. Val de Reuil

Voie de |' Ouvrage

27100 VAL DE REUIL

ngalel®

ENIDUITS SUPERFICIELS D'USURE
Détermination du taux d'épandage du liant

NF EN 12272 - 1 (10/2003) - Chapitre 4

NOM DU CHANTIER |pont de Normandie l N° INTERVENTION | 1001
DATE des ESSAIS 11/06/2012 I° PRESTATION |12VDR0071-P002
AGENCE |Viafrance Normandie St Etlenne du R TECHNICIEN | pALFRAY
SITE D'ESSAI | Mormandie Enrobé METEO |vent
LIANT Polybitume PA TEMPERATURE DU LIANT |500
REPANDEUSE |Wholppy LARGEUR DE RAMPE|3 50 m
HAUTEUR DE RAMIFE 30 cm sous les Jets SURFACE DE PRELEVEMENT A {m? | 1
Dosage théorique : 3.0 kg / m? (4 0.001 kg/m2) Dosage théorique : 1.5 kg / m” (3 0,001 kg/m2)

. s s Taux . Taux

| position Tare Pesée {3 | Liant R € dépanda N | Position Tare Pesée Liant M dépandage
é ge N .
a 0. 0.1 0.1 . 3 0.0001 ki 0.0001 k
Go1g) 2 D | g g/ (3 00001 kg ¢ o) | 09001k |4/ (g
1 11914 1504.9 313.5 3,135 1 0.8646 1.0152 0.1506 1.506
2 1389.7 1690.6 290.9 2.909
Taux d'épand D (2 0.05 kg/m?): Taux d'épanda D (3 0.05 kg/m?):

ux d'épandage moyen D ({ g/m?) 9.022 x d'ép. ge moyen D (3 a/m?) 508

Etendue des résultats Pp=(dpay-drun/D 0.07 Etendue des résultats Py={te-dmi /D : 0.00

TOLERANCES : |+/- 0.050 TOLERANCES: |+/- 0,050

IESSAE CONFORME: OUl fiSdi=~ ESSAI CONFORME:  OUl =higHs
Dosage théorique : ka / m® {3 0.001 ka/m2) Dosage théorique : kg / m® (2 0.001 kg/m2)
e | positi Tare Pesée Liant M @ " Tau;( . ne | postti Tare Pesée Liant M 4 Ta:;a .
OSIMOM 1 4 00001 kg) | (2 0.0001 kg) 0.0001 kg) =pancag osition | ¢+ 6.0001 kg)| (20.0001 kg) | (2 00001 kg) | PPN

d=I/A (kg/m’)

d=IWI/A (kg/m’}

ESSAI CONFORME: OUW

NON

Taux d'épandage moyen D (3 0.05 kg/m?):

Etendue des résultats Pg=(dpx-tmin)/D

TOLERANCES :

ESSAI CONFORME:  OUt

NON

Taux d'épandage moyen D {3 0.05 kg/m?}:
Etendue des résultats Pp={dqu-dmn/D

TOLERANCES :

/-

+

NOTA : REPETER L'ESSAI 51 Py

= 0.20

|
|—‘)BSER\H-\TIONS :

™ Quxe ve.

/U’éy/c)(rﬁ/:r 2 /(J,\‘(f/ﬁ» Z,

VERSION 01/06




FP|p Lo e

Délégation Technique IdF - HN

Compte rendu Journalier

Pont de Normandie

Sen Dfltc Lundi 18 juin 2012 N° D' AFFAIRE | 12VDROOT!-
éalisation 1001
Travaux| Membrane d’étanchéité sur le Viaduc Sud AGENCE Vi;fg;?ce
sens Caen-Le Havre
TECHNICIEN | X. PALFRAY

Conditions climatiques :

Quoi :

Avec quoi

Comment :

Observations :

Couvert le matin et beau temps avec du vent I'aprés-midi.

Répandage membrane d'étanchéité du pont et gravillonnage
de [ardoisine en 3 bandes pour des questions
d'approvisionnement et de recouvrement en ardoisine.

Répandeuse Thermofluide ACMAR haute pression de
Whoippy
1 Gravillonneur de type PATA {agence Viafrance SER)

Dosage par pesée sur des plaques d’une surface de 0,1 m? (2
plaques par essai). La rampe est callée & une hauteur de 30
cm sous les jets et d'une largeur de 3,20 m. La chauffe est
réglée a 180 °C (vérification sur le pupitre de la machine). Le
liant était a 183°C dans la cuve et & 179°C dans la rampe.
Gravillonnage de [I'ardoisine - réglage du gravillonneur
(PATA) a la graduation 3,0 pour obtenir 3,0 I/m? d‘ardoisine.

La vérification du dosage en Styrelf 24/60 a été réalisée juste
avant la réalisation de la membrane, les 2 plaques ont été
posées a moins de 10 métres (une longueur de machine) du
début du répandage du liant réglé & 1,5 kg/m? pour une
densité de 0,94 kg/m3 : le résultat est de 1,525 kg/m?,

Les bandes réalisées font 3,20 m de farge pour 2 d’entre elles
afin d'avoir un recouvrement complet du Styrelf 24/60 par
I'ardoisine (2 bandes de 3,20 m et 1 bande de 1,80 m).

Le chevauchement de 2 jets a été réalisé & chaque nouvelle
bande.

Le Styrelf 24/60 est conforme aux spécifications internes
(péné : 44 1/10mm et TBA : 66.8°C).
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Photo n°2 : Mise en ceuvre de la membrane d’étanchéité du Viaduc Sud
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Photo n°4 : réparation de la membrane d'étanchéité,
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Parc d'activités de La FringaleBGVoie de I Ouvrage

LAT.E.C. Val de Reuil

27100 VAL DE REUIL

ENDUITS SUPERFICIELS D'USURE

Taux d'épandage des granulats (en volume)

NF EN 12272 - 1 {10/2003) - Chapitre §

NOM DL CHANTIER |pont de Normandie [ ' lNTERVENTlOl\IllOOl
DATE des ESSAIS 18/06/2012 N* PRESTAT!ON' 12VDRO071-P00O2
SITE DES ESSAIS |Pont de Normandie AGENCE|Viafrance Normandie St Etienne du Rouvray
GRAVILLONNELIR |PATA de St Etienne du Rouvray TECHNK‘ENIX. PALFRAY
LARGEUR D'EPANDAGE|3,20 m IMMATRICUlATIONI
'S Réglage Coupu::t!é::g:‘na - ?:::::,;::: ::2:;:;; ‘;::‘g: ;f:‘l,)v Ecart (2 0.1%) Obsarvations
1 2.80 6.7
2 3 Ardoisinne 3 3.00 0.0
3 3.00 00
Taux d'épandage Rv=EV/3 ; 2.93
Etendue des résultats PR = 3x{Vmax-Vmin)/(2V}: 0.07
N Réglage Coupurr::t:::s;na e f:m :::: n,::q(:l:n:; ‘;:so::: ;7::,;’ Ecart (3 0.1%) Obsarvations
1
2
3
Yauk d'épandage Rv=15W/3 :
Etendue des résultats PR = 3x(Vmax-Ymin)/(2V):
L Réglaga Cuuuu.r::!::lr::ine des ::;:Igl:::t: ::?:‘;::,; D(:;ag: ;f:‘l,)v Ecart (3 0.1%) Obisesvations
1
2
3
Taux d'dépandage Rv=LV/3 :
Etendue des sésultats PR = 3x(Vmax-VYmin)/{V):
R Réglaga c"“"“:;::':ugl“" des f:é’;‘::::’::’n'i"(:‘;;; '::’::g; :‘:::,)v Ecart (3 0.1%) Ohservations
1
2
3
Taug d'épandage Ry = RU/3
Etendue desvésultats PR = Iu{Vmax-Ymin)/(EV):
OBSERVATIONS :

/?J/’:a/ié/. (2L TP

I Veergisa 017636




L.A.T.E.C. Val de Reuil

Voie de I' Quvrage

27100 VAL DE REUIL

Parc d'activités de La Fringale®

ENDUITS SUPERFICIELS D'USURE
Détermination du taux d'épandage du liant

NF EN 12272 - 1 (10/2003) - Chapitre 4

O DU CHANTIER|pont de Normandie l N° INTERVENTION| 1001
DATE des ESSAIS 18/06/2012 ° PRESTATION |12VDR0071-P002
AGENCE |Viafrance Normandie St Etienne du R TECHNICIEN |y paLERAY
SITE D'ESSAI | Normandie Enrobé METEO |yent et soleil
LIANT Styrelf 24/60 TEMPERATURE DU LIANT |153
REPAMDEUSE|\whoippy LARGEUR DE RAMPE[3 20 m
HAUTEUR DE RAMPE 30 éni sous lesjets SURFACE DE PRELEVEMENT A (m? [ ;
Dosage théorique ; 15 kg / m® (2 0.001 kg/m2) IDosage théorique : kg / m’ (3 0.001 kg/m2)
: ; Taux . . Taux
e | Position Tare Pesée {3 |tiant M (a dépandage 8 | Position Tare Pesée Liant d'8bkndaie
3 anda ; X ! épandag
0.1 01 01 , k 20,0001 ki 0.0001 k:
1 1373.4 1525.1 151.7 1.517
2 1391.4 1544.6 153.2 1.532
Taux d'épandage moyen D (3 0.05 kg/m?): . Taux d'épandage moyen D (2 0.05 kg/m?):
Etendue des résultats Py={d,.~d /D : 0.01 Etendue des résultats Pp=(d,.,~d,/D :
TOLERANCES: [+/- 0.050 TOLERANCES : [+/- 0,050
ESSAI CONFORME: oOul IlE_SSAI CONFORME: OUI NON
Dosage théorique : kg / m® (2 0.001 kg/m2) 'Dosage théorique : g / m? (3 0.001 kg/m2)
i 5 Taux P ; Taux
I* | Position Tt fescs e A @ d'épandage N° | Position Ware Seste g oA d'épandage
2 0.00 a 0.0001 ki 0.000 .000 a 0.0001 k 3 0.0001 k
(200001 kg)| (200001 kg) LT Pl (400001 kg}| (3 0.000L kg) | 9 gema (kg

ESSAI CONFORME: OUl

NON

Taux d'épandage moyen D (2 0.05 kg/m?):

Etendue des résultats Pp={dy-dpinl/D

TOLERANCES :

I ESSAI CONFORME: OUl NON

Taux d'épandage moyen D (3 0.05 kg/m?):

Etendue des résultats Pga{daq-dmo)/D:

TOLERANCES :

NOTA : REPETER L'ESSAI SI Py > 0.20

losservaTions : Tty /Z’Z/ 2 (/4“""

YERSION 01106




EUROVIA

MANAGEMENT RAPPORT D'ESSAIS 12VDR006-1006
s =iy Styrelf 24/60

CATEGORIE; Styrelf 24/60
ORIGINE: LRBS
REF, FOURNISSEUR: N°8509
N° IDENTIFICATION: 12VDRECH0474

DATE DE FABRICATION : 18-juin-12

DATE PRELEVEMENT ; 18-juin-12
LIEU DE PRELEVEMENT: LRBS

DATE DES CONTROLES: 19-juin-12

Eénélmbilij:éﬁ_taigume NF EN 1426 45
25/100/5 (°C/g/s)
Spécification :
Seuil Alerte ;
1.B.A. NF EN 1427 66,8
Spécification :
Seuil Alerte :
Spécification Seuil d’Alerte
Conformité Péné Conforme
Conformité TBA Conforme Alerte

+/-2  1/10mm

40 /55 1/10mm
43 /52 1/10mm

+/-2,& °C
>= 65 °C
<=67 °C

Page /




FICHES DE NON CONFORMITE et
D’ACTIONS CORRECTIVES

Membrane le 19-07

Nettoyage tablier métal 23/07
Degradation de la membrane 23/07
Degradation de la membrane 24/07

Fissure sur remontée corniche béton le1/10



NGmensE )

FICHE DE NON CONFORMITE
ET D’ACTION CORRECTIVE

REFERENCE DU CHANTIER : Réfection des étanchéités et des couches de roulement du PONT DE
NORMANDIE

REFERENCE DE L’OPERATION : Chambre de commerce et d’industrie du HAVRE

Date : 19/07/2012 Situation : Tablier du pont de normandie

DESCRIPTION DE LA NON CONFORMITE : Mise en ceuvre de la membrane non conforme {
uniformité du répandage

PROPOSITION CORRECTIVE : Mise en place le long de la répandeuse coté vent
dominant d’une protection en contreplaqué

AVIS DU CONTROLE EXTERIEUR :

ACCORD DU MAITRE D’OEUVRE :




\IAFRANCE ]@

NORMANDIE FICHE DE NON CONFORMITE

ET D’ACTION CORRECTIVE

REFERENCE DU CHANTIER : Réfection des étanchéités et des couches de roulement du PONT DE
NORMANDIE

REFERENCE DE L'OPERATION : Chambre de commerce et d’industrie du HAVRE

Date : 23/07/2012 Situation : Tablier du viaduc du grand canal

DESCRIPTION DE LA NON CONFORMITE : Marque de rouille sur le tablier métal avant mise en
ceuvre de la membrane
Au joint sud et ponctuellement sur le tablier
Zone sale

PROPOSITION CORRECTIVE : Inspection du tablier avant la mise en ceuvre de Ia
membrane, brossage métallique pour purge de la
rouille , application du siplast primer
Balayage des zones sales manuellement

AVIS DU CONTROLE EXTERIEUR :

ACCORD DU MAITRE D’OEUVRE :




NomensE I

FICHE DE NON CONFORMITE
ET D’ACTION CORRECTIVE

REFERENCE DU CHANTIER : Réfection des étanchéités et des couches de roulement du PONT DE
NORMANDIE

REFERENCE DE L’OPERATION : Chambre de commerce et d’industrie du HAVRE

Date : 23/07/2012 Situation : Tablier du pont de Normandie

DESCRIPTION DE LA NON CONFORMITE : Un vehicule a roulé sur la membrane polybitume

ardoisine coté sud
Arrachement sur 20 ml au passage des roues

PROPOSITION CORRECTIVE : Enlévement des bourrelets de bitume

Avec la répandeuse mise en ceuvre sur les
arrachements de 2 Kg /m? de bitume et sablage de
Pardoisine manuellement

2 bandes de 4 jets de répandeuse

AVIS DU CONTROLE EXTERIEUR :

ACCORD DU MAITRE D’OEUVRE :




[\MFPANCE ]@
NORMANDIE FICHE DE NON CONFORMITE

ET D’ACTION CORRECTIVE

REFERENCE DU CHANTIER : Réfection des étanchéités et des couches de roulement du PONT DE
NORMANDIE

REFERENCE DE L’OPERATION : Chambre de commerce et d’industrie du HAVRE

Date : 1/10/2012 Situation ; Viaduc Nord Ouest Grand canal

DESCRIPTION DE LA NON CONFORMITE : Fissure apparente sur la corniche béton au niveau
du caniveau asphalte

PROPOSITION CORRECTIVE : Faire une premiére couche de Flashing ( 500 g/m? )
Pose d’une toile anti fissure ( largeur 10 cm )
Pose de la deuxidme couche de Flashing ( 700 g/m?)

AVIS DU CONTROLE EXTERIEUR :

SNC-LAVALIN SATS.
Agence de Lille

ACCORD DU MAITRE D’OEUVRE :

BCS LILLE 444849 537






